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 ⊲  ⊲  ⊲  KM190M çàéì¸ò ëèøü 0,94 ì2
ïëîùàäè íà âàøåì ïðîèçâîäñòâå èëè
èññëåäîâàòåëüñêîì öåíòðå. Ìàøèíà
íå òðåáóåò ñïåöèàëüíûõ óñëîâèé äëÿ
óñòàíîâêè, íàïðèìåð, â îòëè÷èå îò 
àääèòèâíûõ ñèñòåì áîëüøåãî ôîðìàòà,
ÊÌ190Ì íå òðåáóåò òð¸õôàçíîãî 
ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîýíåðãèè, à ðàáîòàåò
îò îáû÷íîé ðîçåòêè 220Â. 
Íåñìîòðÿ íà ýòî, ìàøèíà îñíàùåíà 
«ïî âçðîñëîìó» - ëàçåð ìîùíîñòüþ 500Âò
ðàáîòàåò â÷åòâåðî áûñòðåå ïðåäûäóùèõ
ìîäåëåé íà÷àëüíîãî óðîâíÿ.

Доступно и
функционально

Уникальные возможности
для исследований

Îòäåëüíîé îñîáåííîñòüþ ÊÌ190Ì
ÿâëÿåòñÿ âîçìîæíîñòü óñòàíîâêè
óìåíüøåííîé êàìåðû ïîñòðîåíèÿ, ÷òî 
ïîçâîëÿåò ýêîíîìèòü ñïåöèàëèçèðîâàííûå
è äîðîãîñòîÿùèå ìàòåðèàëû. 
Ïëèòà ïîñòðîåíèÿ óìåíüøåííîé êàìåðû
ìîæåò áûòü íàãðåòà äî 400°Ñ, ÷òî 
ñóùåñòâåííî ðàñøèðÿåò  ïåðå÷åíü 
ïîääåðæèâàåìûõ ìàòåðèàëîâ.
Êðîìå òîãî, ÊÌ190Ì ïîääåðæèâàåò
òåõíîëîãèþ ñîêðàùåíèÿ ïîääåðæåê, ÷òî
ïîçâîëÿåò èçãîòàâëèâàòü èçäåëèÿ ñî
ñêðûòûìè ïîëîñòÿìè èëè ñëîæíîé 
ãåîìåòðèåé, ãäå óäàëåíèå ïîääåðæåê
ìîæåò áûòü çàòðóäíèòåëüíûì.

Открытые параметры и
простота эксплуатации

Ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå, àëãîðèòìû è 
ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ðàçðàáàòûâàþòñÿ 
KOMPO òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èâàëàñü îòêðûòîñòü ñèñòåìû è 
âîçìîæíîñòü ïåðñîíàëèçèðîâàííûõ 
íàñòðîåê äëÿ óäîâëåòâîðåíèÿ ðàçíîîáðàçíûõ 
ïðîèçâîäñòâåííûõ ïîòðåáíîñòåé.
Âàæíî îòìåòèòü, ÷òî ìàøèíû íà÷àëüíîãî
óðîâíÿ èìåþò ÏÎ, àíàëîãè÷íîå áîëåå 
êðóïíûì ìîäåëÿì, ÷òî ïîçâîëÿåò îáåñïå÷èòü
óâåðåííûé ïåðåõîä îïåðàòîðà, îáó÷åííîãî íà
òàêîé ñèñòåìå, íà ìàøèíó ïðîôåññèîíàëüíîãî
óðîâíÿ. 

Решение для образования и исследований в области 
аддитивного производства металлических изделий
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Технические характеристики
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Материалы
Нержавеющие сплавы:  AISI316L,AISI304L,Х15Н5Д4Б, 12Х18Н10Т, 08Х18Н10Т, 

жаропрочные сплавы:  ВЖ159, Inco718, Inco 625, Inco 939, ЭП648, ЭП741 НП, ЖС6У, 
титановые сплавы: ВТ1-0, ВТ6, ВТ-20, кобальтовые сплавы:ПС-КХМ, медные сплавы, алюминиевые сплавы.

КМ190MХАРАКТЕРИСТИКИ

STL

Внешние размеры (ДхШхВ)

Размер камеры построения (ДхШхВ)

Вес машины

1100х800х2000 мм

Примерно 600 кг

Толщина слоя

Скорость сканирования

0,02 ~ 0,1 мм

До 10 м/сек

Лазер

Сканиурющая система

500 Ватт

F-theta линза

Инертный газ Аргон / Азот

Операционная система Windows 10, 64-бит

Ключевые особенности ПО

Формат файла данных

Открытые параметры, модификация параметров производства в реальном времени, 

трехмерная визуализация, диагностические функции

1 Функциональный объем зоны построения зависит от деталей и материалов.

2 Некоторые материалы из списка находятся в разработке.

ДЕТАЛЬ: ТРУБОПРОВОД ТУРБОНАДДУВА 
МАШИНА: КМ190М
МАТЕРИАЛ: ЖАРОПРОЧНЫЙ СПЛАВ

АВТОРИЗОВАННЫЙ ПАРТНЁР:

Многие факторы могут влиять на эксплуатационные характеристики продукции. Мы рекомендуем вам сделать тесты, чтобы определить пригодность продукта для ваших 
конкретных целей перед использованием. Kompo не дает никаких гарантий, явных или подразумеваемых, включая, помимо прочего, гарантии товарной пригодности или 
пригодности для конкретного использования. Это также относится к рассмотрению возможных прав интеллектуальной собственности, а также законов и нормативных актов. 
Kompo оставляет за собой право изменять технические данные без предварительного уведомления. Последнее изменение: 2024-05

Электропитание

Рабочая температура

220 В, 50 Гц.

22 - 28 градусов
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2

Цилиндр: Ø195 х 220 мм / опционально Ø80х100 без доп.нагрева или Ø80х90 с нагревом до 400 градусов
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